Ankara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi, 2022, Cilt4, Say1 2, 242-256. 242

AVANOS COMLEKCILIGINDE BiR PiSIRIM YONTEMI:
KARARTMALI SERAMIKLER!

Serap UNALZ2
Erdem AYBAR3

Ozet

Topluluklardan topluma dogru yol alan insanin ilk devrimi olarak addedilen Neolitik Donemi ikiye ayiran Seramikli
Neolitik Donem’in en 6nemli ozelligi, insanin daha once de kullandig kili 1s1l yontemle sertlestirerek islevsel kaplar
iiretmesidir. Ilk baslarda toprak objelerin pisirimi, bugiin “alternatif pisirim” olarak adlandirilan agik pisirimle
yapumaktaydi. Bu pisirim tarzi ayni zamanda, yaklagik 9000 yillik bir uygulama ve gelenek halinde giiniimiize kadar
gelen onemli bir kiiltiirel miras 6gesidir. Giiniimiiz geleneksel Anadolu ¢omlek¢iliginin bir¢ok merkezinde bu yontem
uygulanmaya devam etmektedir. A¢ik pisirim dedigimiz ilk tiir pisivimde ¢anak ¢omlek iiriin yiginlarinin etrafi ve tistii
odun, ¢all ¢irpt ve yoreye uygun dogal yakacak maddeleriyle kaplanip yakilan ates ile kaplar pisirilmektedir. Bu tiir
pisirimde atesin ve dolayistyla dumanin iiriinlere dogrudan temasi ile olusan ani etkilesim ile ¢anak ¢omlek kaplar
islevsel kullanim sertligine getirdigi gibi iirtine farkl renk etkisi de verebilmektedir. Giiniimiizde alternatif pigirim
dedigimiz bu yontemle genelde kullanilan teknikler, isli pigirim (smoke), ¢ukur pisirim (pit firing), raku ve sagar
pisirimidir. Canak ¢omlek formlarin yiizeylerinin, ateg ve dumanin verecegi ani etkiyle sanatsal gériiniime kavusmasi
icin yapilacak rediiksiyonlu pisirimde dumanin kontrollii bir sekilde tiim form yiizeyinde esit etki olusturmasi amaciyla
pisirim, yart acik firmlarda yapilit. Bu teknige “isli pigirim” denildigi gibi, “karartma teknigi ile pisirim” de
denilmektedir. Arastirmada karartma teknigi ile yapilmis olan seramigin temel ozellikleri, Avanos’ta yapilmis olan

arastirma ve uygulamalar iizerinden orneklenerek proje kapsaminda ele alinmig, uygulanmig ve incelenmistir.
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A Firing Method in Avanos Pottery: Blackened Ceramics

Abstract

The most important feature of the Ceramic Neolithic Period, which divided the Neolithic Period into two, which is
considered the first revolution of man who made his way from communities to society, was that man produced
functional containers by hardening the clay he had used before by heat treatment procedure. At first, the firing of clay
objects was done by open firing, which is called “alternative firing” today. This firing style is also an important
cultural heritage item that has survived to the present day in a practice and tradition of about 9,000 years. This
method continues to be applied in many centers of traditional Anatolian pottery today. In the first type of firing, which
we call open firing, are cooked with wood and brushwood in the suitable for the local area above the stack of pottery
products. With the sudden interaction caused by the direct contact of fire and therefore smoke with the products during
such firing, pottery containers can give a different color effect to the product, as well as bring it to the functional
hardness of use. Techniques usually used with this method, which we call alternative firing today, are smoke firing,
pit firing, raku and sagar firing. In order to make the pottery products look artistic with the sudden effect of fire and
smoke, firing is done in semi-open kilns that will allow smoke to form, in order to create reduction by giving the effect
of fire and smoke to the product evenly on all surfaces in a controlled way. This technique is called “smoke firing”,
as well as “firing with a karartma technique”. In the research the main properties of ceramics made by karartma
technique were examined and examined within the scope of the project by sampling them through the research and
applications conducted at Avanos.

Keywords: Karartma Technique, Primitive Firing, Primitive Kiln, Avanos, Seramik.

1. Giris

Modern insanin baglangici olarak kabul edilen Neolitik Dénem’in ¢anak ¢omlekli evresinde
atesle kili bulusturarak pismis toprak kiiltiiriinii baglatan insanin ilk pisirim yontemi olan dumanl
acik pisirim uygulamasi, giinimiize kadar siiregelen bir yontem olarak degerli bir kiiltiirel 6gedir.

Pismis toprak tarihi boyunca cesitli pisirim uygulamalarina basvuran c¢omlekgilerin
uyguladig: tekniklerden biri olan karartma teknigi, giiniimiizde de seramik pisirim teknikleri
arasinda yer almaktadir. Karartma teknigi, seramigin tiimiiyle siyah bir goriiniime sahip olmasini
saglar. Bu olusumu saglamak icin kontrollii 1s1 ve duman ortami saglayacak bir firin yapisina
gereksinim vardir. Firin atmosferinin kontrol altina alinmasi ve pisirim esnasinda olusan
rediiksiyon, karartma tekniginin 6nemli 6zelliklerinden birini olusturur.

Karartma teknigi, kendine 6zgii bir yapiya ve goriiniime sahiptir. Bu farklilik belirgin bir
siyahlik, parlaklik, kadifemsi bir doku ve bu dokuyu meydana getiren farkli bir pisirim yontemi
ile tanimlanabilir. Bu eylemi saglayan, pisirim siirecinde uygulanan yontemle/yontemlerle
olusturulan firm atmosferidir. Isil siiregte rediiksiyonun olusmasi, seramigin gozeneklerinin
siyahlagsmasini saglayan faktordiir. Pigirim sonrast seramik yiizeylerde géze hos gelen goriiniim
olusturarak kap formlarina da estetik bir deger kazandirir.
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Giiniimiizde bu geleneksel teknigin yaygin olmamasi, seramik alaninda teknolojiyle
gelistirilen ve daha pratik olarak kabul goren diger tekniklerin baskinligi ile iliskilendirilebilir.
Karartma teknigini uygulayan ¢omlek ustalar1 ve sanatgilar, bu kiiltiirel mirasin siirdiirtilebilirlik
amacli aktarimimi sagladiklar1 gibi aym1 zamanda modern seramik sanatina da katkida

bulunmaktadirlar.

Karatma teknigi, Anadolu kiltir cografyast disinda farkli kita ve iilkelerde de
uygulanmaktadir. Giinlimiizde Anadolu’da bu kiiltiirel pisirim teknigini kullanarak seramik iireten
comlekeilik merkezlerinden biri olan Nevsehir’in Avanos ilgesi, ayn1 zamanda firin yapilari,
¢omlekei carki vb. farkli tretim ozellikleri ile de Ozgiin bir ¢omlekgilik merkezi goriintiisii
vermektedir.

Avanos’ta siirdiirilen bu gelenegin genel 6zellikleriyle uygulanisi, konuya iliskin temel
bilgiler, saha arastirmasi ve katilimli gézlemler dogrultusunda “karartma teknigi” ile pisirim
uygulamasinin Avanos’un 6nemli bir ¢comlekg¢ilik merkezi olmasina katki saglayan faktorlerden

oldugu gozlemlenmistir.

2. Karartma Tekniginin Genel Bolgesel Uygulamalari

Karartma, farkli camur tiirlerinden olussa da, seramik biinyenin tiimiiyle siyah goriiniimle
kaplandig bir pisirim teknigidir. Seramik biinyenin siyah bir goriiniim elde etmesi farkli yollar ile
saglanabilir; ancak temel yontem muhafaza edildiginde karartma, seramigin hem dis hem de i¢
gozeneklerine kadar niifuz edecektir. Ilkel bir pisirim teknigi olan karartma tekniginde pisirim
esnasinda organik materyaller kullanilabilir. Organik materyale 6rnek olarak saman, otlar ve talas
verilebilir. Bu teknikte siklikla gortilen bir diger materyal ise komiirdiir. Karartma tekniginde firin
atmosferinin kontrol altina alinmast 6nem arz eder. Firin atmosferi kontrolii, oksidasyon
(yiikseltgenme) ve rediiksiyonun (indirgenme) saglanmasi igin gereklidir.

Rediiksiyonlu pisirme seramikte ¢ok kullanilan bir yontem olup, sirda ve ¢amurda renk
degisikligi ve alkalilerin camur igindeki etkilerini olusturur. Rediiksiyonun kimyasal anlatimi,
oksijen iyonlarinin azalmasi veya genel olarak deger azalmasidir. Seramikte rediiksiyon, yanma
havasinin az oldugu ortamda pisirmenin yapilmasi ve yiiksek degerli oksitlerin diisiik degere
indirgenmesidir. Bu nedenle “indirgenme” olarak adlandirilir (Arcasoy, 1983, s. 101).

Tirkiye’de baz1 ¢comlekgilik merkezlerinde uygulamasi yapilan bu pisirim yontemine ve bu
yontemle Uretilen seramiklere farkli form ve desen aplikasyonlariyla Asya, Avrupa, Amerika,
Afrika gibi diinyanin pek ¢ok yerinde de rastlanmaktadir (Gorsel 1, 2)
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Gorsel 1. Afrika, Angola'min  Ovimbundu  halki,  Karartmali  Comlek.  (Kaynak:
https://www.penn.museum/collections/object/170315)

Gorsel 2. Antik Cin el yapimi Karartmali Comlek (Kaynak: https://www.chairish.com/product)

Gorsel 3. Misir  Amratian (Nagada 1) kiiltiiri, MO 4000 ila 3500 (Kaynak:
https://www.bilgipedia.com.tr/antik-misir-sanati/)

Misir’da yer alan Orneklerde seramik formlarin farkli bolgelerine karartma teknigi
uygulandigi goriilii. Bu, seramik formun durus bigimiyle iliskilendirilebilir (Wodzinska, 2010).
Karartma tekniginin pisirim esnasinda seramigin bulundugu firin atmosferinin énemi buradan
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gelmektedir. Bir kismi kirmizi bir kismi siyah formlarin goriildiigii Misir’da (Gorsel 3) agik veya
cukur pigirimi esnasinda formun durusu onun karartma olan kismini da belirler (Patch,vd. 2012,
s.106; Leeman, 2006; Fowler & Delvaux, 2009: s.284).

Asya’da yer alan Orneklerde bolgeden bolgeye degisiklik gosterir. Cin ve Hindistan’da
goriilen orneklerde formlar birbirinden farklidir. S6z konusu farkliliklar, sadece form ve
bezemelerde degil; bolgesel olarak yerel pisirim materyali ile de degiskenlik gdsterir. Bolgelerin
kendilerine 6zgii bitkiler, perdahlama aletleri kullandig1 goriiliir. Hindistan’da yapilan formlar
giindelik kullanima uygun yer yer soluk siyah ve koyu gri renkler goriiliirken (Strickland ve
digerleri, 2016, s. 14). Cin’de yapilan karartmalarda goriilen incelik, giindelik kullanimdan ziyade
bir siis esyasi seklinde degerlendirilebilir ve Cin karartmalarinda parlaklik ¢ok belirgindir
(Underhill, 1990, s. 208). Giiney ve Kuzey Amerika’da yer alan seramiklerde bolgelerin yerel
formlarinin etkin oldugu goriiliir. Bolgesel bir yontem olarak kusaktan kusaga aktarima énem
vermiglerdir ve seramikler hazirlanirken yoresel bitkilerin kullanildigr goriilmektedir. Yemek
pisirme kaplari, tencereler gibi ¢ok cesitli kap kacak olarak yapilmasi ¢ogu bolgede giindelik
yasamda siklikla kullanildigin1 gosterir (Tripathi ve Singh, 2018, s. 2373). Afrika’daki karartma
ornekleri, islenmis ve parlak bir yapiya sahiptir (Fowler, 2008). Afrika’da formlarda motifler
olduke¢a yaygindir ve yoresel formlar bolgeden bolgeye degisiklik gosterir. (Fowler, D. K., 2006,
S. 104). Yoresel formlarin pisiriminde firin atmosferinin belirleyiciliginden s6z edilir. Avrupa’da
yer alan karartma 6rnekleri cogunlukla Italya’da goriiliir. Italya bélgesinde yapilan seramiklerde

belirgin bir siyahlik ve parlakliktan s6z edilebilir (Rasmussen, 2006, S.3).

Karartma, sir kullanilmadan perdahlama uygulamasi yapilarak parlaklik kazandirilan bir
pisirim yontemidir. Bu nedenle kendine 6zgii dogal bir yapisi vardir. Genel olarak ifade etmek
gerekirse dogal bir parlaklik ki bu perdahlama islemiyle ilgilidir ve kadifemsi goriiniim, belirgin
bir siyahliktan s6z etmek miimkiindiir. Organik materyallerin kullanimi ve ilkel pisirimin
uygulanabilir olmasi ekolojik bir yoniiniin oldugunu gosterir. Siirdiiriilebilir yagsam anlayisinda bu
pisirim teknigi, dogal ve doga dostu bir 6zellige sahip olarak kabul edilebilir.

Karartma teknigi, aynt zamanda ge¢misten giiniimiize taginmis kiiltirel bir degerdir.
Cagimizda bu teknik, modern yasamda doga dostu bir yasam anlayisini ifade edebilir. Gliniimiizde
tikketimin ve modern yasamin getirdigi bir durum olarak yasamda ¢evresel faktorlerin artmasindan
sOz etmek miimkiindiir. Baz1 ¢evresel faktorler insan yasaminda olumsuz etkilere sahiptir. Bu
nedenle, insan yasaminda biiylik oranda sentetik odakli {iretim ve tiikketim izinden uzaklasma,
cevreyl korumak amaciyla doga dostu olan {iretim tarzina donme ihtiyact dogmustur. Karartma
uygulanmis bir seramik ise gelecekte miimkiin oldugu kadar dogal bir ¢cevresel yasam Oriintiisiiniin

pargasi olabilir.

3. Karartma Yontemi ve Avanos
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Avanos, glnlimiiz Anadolu ¢Omlekg¢iliginde nadiren goriilen karartma tekniginin
uygulandig1 bir ¢dmlekgilik merkezidir. Nevsehir Ilinin bir ilgesi olan Avanos, turizm bolgesinde
yer almasi nedeniyle ekonomik kaygisini kismen de olsa asabilmis, yasamakta olan geleneksel
Anadolu ¢omlekgiliginin tipik merkezlerinden biridir. Avanos’un tipik bir ¢dmlekcilik merkezi
olma ozelligi, farkli ¢oémlekei carki firin yapilar1 ve en 6nemlisi siirdiiriilebilirlik yeteneginden
kaynaklanmaktadir. Karartma yontemi ile ¢omlekgilik, Avanos’ta da kiiltiirel miras hazinemizin
kaybolmaya yiiz tutmus 6nemli bir pargasidir.

—lil ;

Gorsel 4. Avao Comlek¢i Isligi (Fotograf: Erdem Aybar)

Arastirmanin bulgularinin yerinde ortaya ¢ikarilip sonuclarina ulagsmak i¢in gerekli olan saha
calismasi, bizzat Avanos ilgesinde yapilmistir.* Bu konuda yerel ustalar tarafindan dnerilen isim
olan Hasan Bircan Ustanin ilge merkezindeki isliginde (Avanos’ta ¢omlek atdlyelerine “iglik”
denilmektedir) (Gorsel 4) yapilan goriisme ve incelemede gok sayida elle sekillendirilmis seramik
oldugu ve seramiklerle birlikte rafin sag tarafinda dizilmis olan siyah seramiklerin oldugu
goriilmiistiir. Siyah goriinlime sahip olan bu seramigin nasil yapildig1 soruldugunda, usta
tarafindan pisirme siirecleri sade bir dille anlatildiktan sonra, usta, islikte olan bir tenekeyi
gostererek; seramiklerin bu tenekeye konuldugunu, komiir, talas, odun gibi malzemelerin
eklendigini ve tenekenin agzinin kapatildigini ve pisirimin ardindan seramigin siyah ¢iktigini ifade
etmistir. Sonrasinda bu pisirim i¢in ayirdig1 bazi seramikler oldugunu ve calistig1 ayr1 bir iglikte
bu seramikleri pisirebilecegimizi ifade etmistir.°

4 Arastirmada yer alan karartma teknigini bulmak {izere alan arastirmasi icin Nevsehir’in Avanos ilgesine alt1 ay
aralikla iki kere gidildi. ilk seferinde olmasa da alt1 ay sonra ikinci kez gidildiginde siyah seramige dair iz bulundu.
Sehir merkezinde yasayanlara bolgede siyah bir seramigin yapilip yapilmadigi soruldu ve arastirma siireci siirdiiriildii.
5 H. Bircan (Kisisel Iletisim, Subat 2017, Nevsehir, Avanos)
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Avanos ¢omlekg¢iliginin 6zel bir pisirim yapisi olan “kara firin”in (Gorsel 5) bulundugu diger
atdlyede, bu atdlyede islerini yapan Ozsoy ve Osman Ustalarla birlikte islige Hasan ustanin bir
onceki giin gostermis oldugu teneke ve seramik formlarin getirilmesiyle isligin diizenine uygun
olarak pisirim hazirliklar1 yapilmistir.

Cingt

Saksilama

Ust Kapak

Cehennemlik

Gérsel 5. Geleneksel kara firin 6rnegi (Cizim: Serap Unal)

Bolgede farkli firmlar kullanilsa da ¢ogu ¢omlek ustast “kara firin” adi verilen bir firin ile
pisirimlerini tamamlamaktadir. Avanos’ta yer alan bu firin, geleneksel olarak yorede kullanilan
kara firin olarak tanimlanir. Dikdortgen prizma goriiniime sahip bir govdeye sahiptir ve firinin
yapiminda “kisir tas1” kullanilir. Kara firin toplamda iki boliimden olusur. Alttaki kisim
cehennemlik olup firmin ateslik alanidir. Seramik objelerin yerlestirildigi firmin gévdesinde
kayacak denilen boliim ise cehennemligin iistiindedir. Firina bakabilmek ve kontrol edebilmek
adma yer tepesi denilen bir boliim bulunur ve bu firinin en tstiinde yer alir (Aslan, 2012, s. 4).
Ocak ad1 verilen yer, topragin altinda kalan bir yer olup cehennemlige ates yakilmak tizere
yerlestirilen malzemelerin konulmasini saglar. Ocak, kemerli bir tavana sahiptir ve cehennemlikle
kayacagin birbirinden ayrilmasini saglar. Firin yakilacagi zaman tiitsilleme yontemi kullanilir.
Tiitstileme, firinin belli bir 1s1ya sahip olmasini saglama i¢indir. Talasla giiclendirilen ates, dort ile
sekiz saat arasinda firinin yanmasini saglar. Cing1 ad1 verilen ates kivilcimlarinin ¢ikmasi pisirimin
tamamlandigini gosterir. Pisirim tamamlandiktan sonra soguma gerceklestiginde firindaki tirtinler

yavas yavas firindan ¢ikarilir.

Uygulama asamalari daha oOnce wusta tarafindan anlatildigr sekliyle, birlikte
gerceklestirilmistir. Once dikkatli bir bicimde seramikler tenekenin igerisine yerlestirilip ardindan
odun, talas, komiir eklenerek tenekenin iistii bir tas ile kapatilmistir.
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Gorsel 6. Pisirim oncesi seramiklerin kémiir, talas ve saman ile teneke icine yerlesimi (Fotograf:
Erdem)

Gorsel 7. Karartilacak iiriinlerin kondugu iizeri kapatilmis tenekenin, diger iiriinlerle birlikte
firin igi goriintimii (Fotograf: Erdem Aybar)

Karartilmayacak diger seramik formlar da hafiflik, incelik, kalinlik ve agirlik, durumlarina
gore karartma tenekesindeki seramiklerle birlikte kara firina yerlestirilmistir. Firinin belli bir
dereceye gelmesi amaciyla, firin hazirhigi olarak talagla yapilan tiitsiileme isleminin ardindan firin
yakilarak kara firina yerlestirilmis olan seramikler toplamda sekiz saat kadar pisirilmis, ardindan
firin sogumaya alinmistir. Soguma islemi tamamlandiginda teneke, agik alanda incelenmek iizere
firndan alimmustir. Pisirimde kullanilan malzemeler teneke, odun, talas, komiir ve elle
sekillendirilmis seramikler olup ortalama 850-900 °C’ye ulagmistir. Pigirimin ve sogutma sonrasi
acik toprak bir alanda tenekeden ¢ikarilan seramikler incelendiginde formlarin tiim yiizeylerinde
arzu edilen belirgin bir siyahlik goriintiisiine ulagilmistir.
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Siyah seramik Avanos’ta ¢ogu usta tarafindan bilinir ve uygulanir. Seramik alaninda bir
pisirim teknigi olarak karartma 6nemli bir tekniktir. Karartma, seramige niifuz ederek seramigin
siyah, parlak bir gériiniime sahip olmasini saglar. Boylelikle i¢ ve dis gozenekleri siyah bir seramik
elde edilir. Bu, tamamen pisirim teknigi ile iliskili bir durumdur. Avanos’ta kiiltiirel miras olarak
glinlimiize kadar gelmis bu teknigin literatiire kazandirilmasi ve alanda yapilacak ¢alismalar i¢in
bir temel olusturmasi arastirmanin 6nemli bir kismini olusturur. Nevsehir ilinin Avanos ilgesinde
unutulmaya yiiz tutan; ancak tarihte diinyanin pek ¢ok yerinde rastlanilan bir pisirim teknigi olan
karartma, gilinlimiizde de Tiirkiye’de Avanoslu ¢omlek ustalar1 tarafindan basarili bir sekilde
uygulanmaktadir.

3.1 Firin Yapim ve Karartma Uygulamasi

Avanos saha ¢alismasinda elde edilen bilgi ve gézlemin ardindan proje merkezinde (Seramik
Arastirma ve Uygulama Merkezi) kara firinda karartma isleminin tiretim asamalarinin deneysel
olarak sonuglarini almak i¢in proje kapsaminda yapilan ikinci ¢aligmada, 6ncelikle saha diginda
bir kara firin prototipi tasarlanmistir. Avanos’ta geleneksel olarak yapilmis olan firmnlar drnek
alinarak yapilan kara firinda gévde ve ana kisimlarin olusturulmasi i¢in kullanilan ates tuglalar
har¢la biitiinlestirilerek iki bolmeli firin yapis1 tamamlanmistir. S6z konusu bolmeler;
malzemelerin yakilacagi yorede “cehennemlik” denilen boliim birinci bolimi olusturur; ikinci
boliim ise pisirilecek lriinlerin yerlestirildigi, yine yoresel olarak “kayacak” denilen ikinci
bolimdiir (Gorsel 8, 9).

Gorsel 8. Furin yapiminin baglangict (Fotograf: Erdem Aybar)
Gorsel 9. Tamamlanan Firvmin yanisi (Fotograf: Erdem Aybar)

Ayrica firin igine sigacak sekilde rediiksiyon saglayacak “teneke” i¢in 1s1l direnci daha
yiiksek olan “krom nikel” metalden bir hazne olusturulmustur. Pisirilmek iizere farkli seramik

camurlarindan hazirlanan deney numuneleri krom nikel kabin igerisine yerlestirildi ve kabin agzi
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kapatilarak firmma yerlestirildi. Isitma isleminin ardindan alevlerin giiclenmesi i¢in talas
kullanilmistir (Gorsel 10, 11).

Talas, Avanos bolgesinde de alev gii¢lendirmek i¢in siklikla kullanilan bir malzemedir. Ug
saat 1sitilan firinda toplam olarak yedi saat civarinda, 850-900 °C’ye ulasan bir pisirim
gergeklestirilmistir. Pisirimin yapildigi hava sartlar1 goz Oniinde bulundurularak firin kapali
tutulmus ve soguma gerceklesene kadar beklenerek numuneler firindan ¢ikarilmistir (Gorsel 12,
13).

Gorsel 10, 11. Pisirilmis deney numunelerinin firindan ve krom nikel kaptan ¢ikarilarak dizilisi
(Fotograflar: Erdem Aybar)

Gorsel 12. Deney numunelerinin Krom Nikel kaba yerlestirilmesi
(Fotograf: Erdem Aybar)

Gorsel 13. Kaba komiir ilave edilmesi (Fotograf: Erdem Aybar)

Teknik uygulanirken Avanoslu ¢omlek ustasinin yapmis oldugu karatma teknigi, proje
kapsaminda uygulanmugtir. Farkli olarak agamalar1 bozmadan, sadece krom nikel rediiksiyon kab1
(teneke yerine) ve terra sigillata astar1 uygulamasi yapilmistir. Bu uygulama, karartma yapilmis
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bir seramik ve terra sigillata astar1 uygulanarak karartma yapilmis seramigin goriiniimii agisindan
onem arz etmektedir. Sogutmanin ardindan seramikler incelendiginde, astar uygulamasi yapilan
ve yapilmayan biitiin seramiklerin tamamen siyah bir goriiniim kazandigi gorilmistiir.
Aragtirmanin uygulama asamasi bu sekilde tamamlanip sonrasinda yapilan deneylerin
sonuglarmin analizine geg¢ilmistir. Proje kapsaminda yapilmis uygulama ve deney numuneleri
fotograflar1 sonuclariyla birlikte, bulgular kisminda yer aldig1 sekildedir.

3.2. Deneysel Yontem ve Bulgular

Karartma teknigine iliskin yapilan aragtirmada alan arastirmasi, miilakat ve katilimli gézlem
yontemleri aracilifiyla nitel calisma mevcuttur. Uygulama caligmalarinda ise nitel arastirma
yoluyla edinilmis bilgilerin uygulanmasi mevcuttur. “Bilimsel Arastirma Projesi” olarak
desteklenen bu ¢aligmanin uygulama 6rnekleri hem eski ¢aglarda hem de giiniimiizde mevcuttur.
Arastirma, ililkemizde Avanos Ozelinde, karartma adi verilen teknigin bilinirligini artirarak
ozellikle literatlirde yer edinmesine ve yayginlagmasina katkida bulunmay1 hedeflemektedir.

Alan arastirmasi, miilakat ve katilimli gozlem tekniklerinin uygulandigi kisim Avanos
kisminda yer almakta olup karartma tekniginin uygulanisinin bilgisini kesfetmeyi miimkiin
kilmistir. Nitel arastirma esnasinda karartma tekniginin uygulanist ve seramiklerin siyah
goriinlime sahip olan yapisi ortaya konulmustur. Arastirmada yer alan deney numuneleri ve proje

kapsaminda yapilmis olan karartma teknigine iliskin ¢aligmalar arastirmanin bu kisminda yer alir.

Tablo 1. Dizilme ve Siralanma Durumuna Gére Deney Numuneleri

Sira Camur Tiirleri Astarh Perdahli X y z t
1. sira B - P o O O O
2.sira B - - 0 0 0 0
3. sira D - P 0 0 0 0
4. sira D - - 0 0 0 0
5. sira K A P © 0 O 0
6. sira K A - 0 0 0 0
7. sira Y - P 0 @) 0 0
8. sira Y - - 0 o 0 0

Tim Kisaltmalar: B=Beyaz torna ¢amuru, D=Dokiim Camuru, K=Kirmizi1 ¢amur, Y= Yesil ¢camur, A=Astarli,
P=Perdahl

Tablo 2. Uygulama Yapilmis Olan Deney Numuneleri

Sira Camur Tiirleri Astarli Perdahli X y z t
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1. sira B - P
2. sira B - -
3. sira D - P
4. sira D - -
5. smra K A P
6. sira K A -
7. sira Y - P
8. sira Y - -

Tiim Kisaltmalar: B=Beyaz torna ¢amuru, D=Dékiim Camuru, K=Kirmizi ¢amur, Y= Yesil camur, A=Astarl1,
P=Perdahli

Uygulama i¢in hazirlanmis olan seramikler ve deney numuneleri teknik olarak hazir hale
getirilmig, perdahli ve perdahsiz olanlara uygulamada yer verilmistir. Arastirmanin birinci
kisminda dnceden hazirlanmis olan terra sigillata astar1 uygulanan ve uygulanmayan seramikler
dizilip, uygulama asamasi igin farkli tiirden ¢amurlar kullanilarak sonuglari incelenmistir (Tablo
2).

Deney numunelerinin kullanilan ¢camur tiirleri, perdah, astar uygulamalar1 degistigi icin
numunelere numaralandirma yapilmistir. Bu numaralandirmalar, acik ve anlasilir olmast
bakimindan su sekildedir: Deney numuneleri: 1BP, 2B, 3DP, 4D, 5KP, 6K, 7YP, 8Y. Belirtilen
sekilde dizme islemi gergeklestirilir. Terra sigillata uygulamasi islemi tamamlanir. Astarl
seramiklerin anlasilir olmasi i¢cin SKP ve 6K olan seramik numuneleri SKPA ve 6KA olarak ifade
edilir. Krom nikel kabin igerisine yerlestirilen katmanlar arasina komiir dokiilerek her bir katman
yerlestirilir. Deney numunelerinin ardindan elle sekillendirilmis formlar konulur, yeniden komiir

krom nikel kap icerisine eklenerek pisirim gerceklestirilir.

Pisirim sonrasinda deney numuneleri ve formlar krom nikel kaptan ¢ikarildiginda, deney
numunelerinde parlak ve mat yiizeye sahip olan seramikler oldugu goriilmektedir. Bulgularda
1BP(x,y,z,t) numunelerinin yer yer gri parlakliklara sahip oldugu goriilerek yar1 parlak ve siyah
oldugu gozlenmistir. 2B(x,y,z,t) olarak belirtilen numunelerin yiizeyi mat ve siyah goriinmektedir.
3DP(x,y,z,t) numuneleri ise hem yar1 parlak hem de yar1 mat goriintii vermektedir. Ayn1 zamanda
bu numunelerde turkuaz ve mavi renkli parlakliklar saptanmistir ve numuneler siyahtir.
5KPA(X,y,z,t) numunelerinde yiizeyinde kadifemsi bir parlaklik oldugu gézlemlenir ve numuneler
siyahtir. 6KA(X,y,z,t) numunelerinde perdahsiz olan yiizey mat siyah olup perdahli yilizeyde yar1
parlak siyah bir yiizeye sahiptir. 7Y(x,y,z,t) numunelerinde yer yer gri parlakliklar vardir ve bu
parlakliklarda mavi yesil tonlar1 hakimdir. 7xXYP, 7zYP numuneleri belirgin bir metalik gri renge
sahiptir. Deney numunelerinde sekizinci olarak belirtilen 8Y’nin goriinimii hem mat hem de
siyahtir. Deney numunelerinde kullanilan ¢amurlarin tiimiiniin rediiksiyon uygulanmis bir firin
atmosferi sonrasinda seramiklerin tiimiiniin siyah goriiniimii kazandig1 aciktir. Astar uygulanmis
olan seramiklerin ve perdahlanmis seramiklerin goriiniimii ile astar ve perdah uygulamasi

yapilmamis seramiklerin goriiniimiiniin farkli oldugundan da s6z etmek gerekir. Hem astarsiz hem
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perdahsiz olan seramiklerin yiizeyinin mat oldugu gézlemlenmistir. Hem perdahli hem de astarl
seramik numunelerinin kadifemsi bir parlakliga sahip oldugu belirlenmistir (Gorsel 14).

Gorsel 14. Proje Kapsaminda Karartma Yonteminin Uygulandigi Seramik Formlar
(Fotograflar: Serap Unal)

Proje kapsaminda yapilan ¢aligmalarda ilkel firin yapimi ve seramiklerin krom nikel kap
igerisinde pisirilmesi durumunda; pisirimin ardindan nitel aragtirma sonucunda siyah goriinlime
sahip, basarili uygulama agik bigimde goriilmektedir. Siyah goriiniim kadifemsi, parlak ve kendine
0zgll yapiya sahip seramigi temsil eder. Firin atmosferinin kontrol altina alinmasi ve uygulama
esnasinda komiir, talag gibi malzemelerin kullanilmasi karartma tekniginin basarili olarak
uygulanmasinda etkilidir. Bu nedenle 6nem verilmesi gereken faktorler olarak degerlendirilebilir.
Bu pisirim teknigine bagli olarak olusan bulgular, sonug olarak seramiklerin i¢ ve dis gézeneklerin
tamamen siyahlastigin1 gosterir. Pisirim tekniginin adinin karartma olmasinin nedeni ve amaci da

budur.

Yapilan arastirma kapsaminda uygulanan yontemin seramik sanatina da yansimalari
incelenmis, uygulamanin seramik formlarin ylizeylerinde gorsel farkindalik yaratacak etkiler
olusturdugu tespit edilmistir.

Genel olarak ifade edilirse teknik, siyah goriiniime sahip bir seramik elde etmeyi miimkiin
hale getirir. Bu da, pisirim tekniginin belirtildigi gibi uygulanmasi ile iligkilidir. Teknigin ilkel
pisirimle ve ilkel firinlarda uygulanmasi miimkiindiir. Teknikte olumlu sonu¢ almak i¢in firin
atmosferinde rediiksiyonun olmasi gereklidir. O nedenle rediiksiyonu saglayan sartlarin olmast
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onem arz eder. Karartma tekniginin arastirmada yer alan tiim camur Orneklerinde siyah bir
goriinlim kazandig1 saptanmis olup ¢amur tiiriinden bagimsiz olarak siyah goriiniim elde etmenin
miimkiin oldugu goriilmistiir. Perdahli ve astarli olan 6rneklerde kadifemsi bir parlakligin
goriildigl aciktir. Arastirmada da goriildiigii {izere karartma teknigi ile pisirilmis seramiklerde

kalic1 bir siyah goriiniim elde edilir.

4. Sonug

Comlekeiligin tarihsel siirecinde 6zellikle teknik ve estetik bakimdan énemli bir yeri olan
siyah seramiklerin yapilmasinda uygulanan tekniklerden biri olan, rediiksiyona tabi tutularak
ylizey karartma yontemi kuskusuz kiiltiirel miras kapsaminda kiymetli bir uygulamadir. Karartma
teknigi ile yapilan seramikler, giiniimiizde yok olma siirecine girmis olan Anadolu ¢omlekg¢iligine

kosut olarak kaybolmaya yiiz tutmus geleneksel bir teknigidir.

Seramik sirlar1 kullanilmaksizin gergeklestirilen bu uygulama, ilkel pisirim 6rnekleri olarak
sadece kirsal ¢omlekgilikte kullanilmayip, modern seramik sanatinda da kullanilan bir yontemdir.
Cagdas seramik sanatcilarinin eserlerine farkli bir estetik goriinlim kazandirmak amaciyla
kullandiklar1 bu teknik, giiniimiiz diinya seramik sanatinda da kendine yer bulmustur.

Cevreci yaklagimlarin 6ne c¢iktig1 giiniimiiz diinyasinda, sir ve benzeri katkilar
kullanilmadan yapilan bu tiir bir iiretim tarzi da ¢evreci diisiinselliginde cazip bir iiretim olarak
benimsenebilecektir. Ilkel pisirim ve ilkel firmla uygulanabilmesi, smai etkilerden arinmis bir

iretimin yapilan seramigin dogaya uygunlugunu ve uygulanabilirligini 6n plana ¢ikarir.

Karartma teknigi ile liretim, glinlimiizde ve sonraki zamanlarda sadeligi ve dogallig1 temsil
edebilecek, kendine 6zgii bir potansiyel barindirmakla birlikte onemli bir kiiltiir ve sanat 6gesidir.
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